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Mit einem Laser bearbeitete 
Teile bedeuten Vielseitigkeit 
und Innovation – Was 
eine moderne Laserteile 
Produktion auszeichnet, 
ist ihre bemerkenswerte 
Anpassungsfähigkeit. 

Diese Teile können 
in komplizierte 
Formen gebracht 
werden und bieten 
endlose Möglichkeiten 
für innovatives Design in 
unzähligen Anwendungen. 

Die Lösungen und Produkte dieses Herstellungsprozesses treiben 
Innovationen in der modernen Fertigung voran.
In der sich ständig weiterentwickelnden Welt der modernsten 
Fertigungsmethoden sticht die Laserbearbeitung als echter 
Game-Changer heraus. 

Beim Lasern, Biegen und Weiterverarbeiten geht es nicht nur um die 
Formung von Metall; Es geht darum, die Zukunft zu gestalten.
Deshalb steht Sie mit an der Spitze der Branchentransformation:
Wir, UNTERSCHÜTZ sehen uns als Pionier der Dekarbonisierung mit 
unseren eigenen Photovoltaikanlagen als auch mit unserer eignen 
Stickstofferzeugung.

Uwe und Philipp Unterschütz

Standorte - Expertise 

Hettstedt - Mansfelder Land – Mitteldeutschland

Von der Entwicklungsabteilung bis hin zur Endmontage: Unser Anlagenbau 
befindet sich in Hettstedt (Sachsen-Anhalt).  Hier befindet sich neben der 
Konstruktion und Entwicklung die moderne CNC-Fertigung, die roboter-
gesteuerte Schweißerei, Lackierung, Vormontage, mechanische und elekt-
rische Endmontage mit Inbetriebnahme. 

Sangerhausen - Mansfelder Land - Mitteldeutschland 

Von der digitalen Produktionsplanung bis zum Laser- Endprodukt. Unsere 
Profil- und Blechlaser mit Biegemaschinen befinden sich an unserem Standort 
in Sangerhausen.

Mit neuesten Fertigungstechnologien in die Zukunft!

Liebe Partner
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Leistung & Branchen

Unser Leistungsumfang

Unsere Branchen -Auszug

CAD & CAM I BEREITSTELLUNG ROHMATERIAL I ZUSCHNITTE I FRÄSEN I DREHEN I DREHFRÄSEN I ERODIEREN I  
SCHWEISSEN I WÄRMEBEHANDLUNG I MESSARBEITEN I OBERFLÄCHENBEHANDLUNG I LACKIEREN I MONTAGE

Agrar Fahrzeugbau

Schilderbrücken Architektur und Hallenbau Hängerbau

FahrzeugausstattungenMaschinenbau
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Unser Fertigungsportfolio & Leistungsumfang

Autogenschneidanlage ByStar Fiber 3015 - 6 kW

ByStar Fiber 3015 - 6 kW BySprint 3015 – 6 kW

Haupt-Blechmass: 3.000 x 1.500 mm

Blechdicke Autogen:     bis 160 mm
Max. Teilegewichte:       bis 2.500 kg
Blechdicke Laser:           bis zu 20-25 mm

High-Speed cutting

Hohe Flexibilität für Grossserien und spontane Kundenaufträge

Verarbeitungsgüten
Stahl, Edelstahl, Aluminium

Autogen- und 2D-Laserschneidanlagen
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Unser Fertigungsportfolio & Leistungsumfang
Beispiele Autogen- und 2D-Laserschneidanlagen
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Biegeanlagen

Laserbeschriftung/ Laserdruck

Amada HFE – 3i
Presskraft........................max. 2.400 kN

Länge................................10 - 2.950 mm

Xpert 150 Biegeanlage (Abkantpresse) Presskraft...........................max. 1.500 kN

Länge...................................max. 4.100 mm

höchste Winkelgenauigkeit am Markt

Xpert 40 Biegeanlage (Abkantpresse)
Presskraft...........................max. 400 kN

Länge...................................max. 1.030 mm

Unser Fertigungsportfolio & Leistungsumfang

Gravograph LS 9000
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Nachhaltigkeit

Photovoltaik

Stickstoffproduktion

An unserem Standort in Sangerhausen produzieren 1.875 Photovol-
taikmodule an 365 Tagen im Jahr klimaneutralen, nachhaltigen Strom 
mit einer Gesamtleistung von 750.000 kWp.
Dies ermöglicht uns nicht nur den überwiegenden Teil unseres 
Strombedarfes selbst zu produzieren, nein auch der für unsere Laser-
schneidanlagen unerlässliche Stickstoffe in höchster Qualität wird 
durch uns selbst und nachhaltig produziert.

UNTERSCHÜTZ - wir sehen uns als Dekarbionisierungspionier

Unsere Produktionsanlage für Stickstoff in Verbindung mit unserer 
Photovolataikanlage ermöglicht uns die Erzeugung von hochreinen 
Stickstoff (99,9999%) an 365 Tagen im Jahr klimaneutral und kos-
teneffizient. So können wir günstige Preise für unsere Kunden reali-
sieren und unseren Beitrag für eine nachhaltige CO2-neutrale Zu-
kunft leisten.
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Unser Fertigungsportfolio & Leistungsumfang 

3D-Laserschneidanlagen

3D Rohrlaser BLM LT 8

Ausgangsrohrlänge.........................................max. 8,5 m
Endrohrlänge.....................................................max. 6.5 m
Gewicht................................................................max. 35 kg/m
Durchmesser Rundrohr..................................12-220 mm
Profile mit max. Seitenlänge…….............…..200 mm

Material
Edelstahl...........................................max. 6 mm Wandstärke
Baustahl.....bis 10 mm Wandstärke.+ 45° Schrägschnitt
Aluminium.......................................max. 6 mm Wandstärke

3D Rohrlaser BLM LT 7

Beladung....................Rohre und Profile bis zu 23 kg/m 

Durchmesser..............von 12 - 152,4 mm

Werkstücke

Rundrohre, Quadratrohre, Rechteckrohre, offene Pro-
file und Sonderprofile
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Unser Fertigungsportfolio & Leistungsumfang
Beispiele 3D-Laserschneidanlagen
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CNC-Dienstleistungen

UNTERSCHÜTZ BIETET IHNEN, UNSEREN KUNDEN DIE MODERNSTE CNC FERTIGUNG, EIN VIELSEITIGES ANGEBOT RUND UM DEN 
BEREICH DER CNC-ZERSPANUNG SOWIE DRAHTERODIERUNG. 
 
Unser Maschinenpark umfasst modernste CNC-Drehmaschinen, Vertikal-Fräsmaschinen, 5-Achs-Fräsmaschinen sowie Drahterodierungsma-
schinen zur hochpräzisen Fertigung von Einzelteilen, Klein- Mittel- und Großserien. Wir bearbeiten sowohl Stückgut als auch Stangenmate-
rial, von einfachen Strukturen bis hin zu hochkomplexen Bauteilen.
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Vorteile!

Alles unter einem Dach!

Nutze die Möglichkeiten

•	 Flexibilität und schnelle Reaktion

•	 Gleichbleibend hohe Qualität

•	 Kurze Lieferzeiten im Bedarfsfall

•	 Modifikationen möglich - Individuell

•	 Hohe Zeitersparnis für Ihr Vorhaben!  

•	 Zeitsparende und wirtschaftliche Realisierung  

aufwendiger Schneidarbeiten vom Prototypenbau bis 

zur Serienproduktion

•	 Exakte Schnitte, auch bei schwer zugänglichen  

Stellen

•	 Materialschonende Verarbeitung 

•	 enorme Reduzierung von Folgearbeitsgängen 

•	 Vereinfachte Fügegeometrien

Simply speed and service
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Ihre Ansprechpartner

Betriebsleiter
Herr Steffen Kühne
Telefon:   +49 3464 6739 049
email:       steffenkuehne@problu.de

Blech- und Kantteile
Frau Jana Müller
Telefon:   +49 3464 6739 045
email:       janamueller@problu.de

Rohre und Profile
Frau Susanne Berndt
Telefon:   +49 3464 6739 044
email:       susanneberndt@problu.de

Herr Michael Heinzel
Telefon:   +49 3464 6739 053
email:       michaelheinzel@problu.de

UNTERSCHÜTZ 
Profil- und Blechlaser GmbH

Kyselhäuser Straße 19
06526 Sangerhausen
Deutschland

Telefon:	 +49 3464 6739 049
Telefax:	 +49 3464 6739 059
email:		  info@problu.de
Web:		  www.problu.de


